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La tronconneuse a double téte Chapitre 1

Fonction.

La trongonneuse a double tétes permet de débiter des profilés en PVC et en aluminium aux
dimensions qui auront été encodées.

Elle permet de scier a des angles spécifiques avec une trés grande précision.

Description.

Interrupteur général
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La tronconneuse a double téte

Sécurité.

Portez vos équipements de sécurité obligatoire.

e W S T

= 5 EOER-FSE

S M 5| Y 46 (3

(f FEDERATION i s
VALONIARUIEUES i LXELLES PVESTISSEN

- Rue des Wallons, 59 a 4000 LIEGE
e 1€1:04/2297878 Email : ctaboispvcalu@gmail.com



https://www.google.be/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=2ahUKEwibzY3txZbZAhXC_KQKHeeYBrIQjRx6BAgAEAY&url=https://www.signaletique.biz/panneau-port-des-chaussures-de-securite-obligatoire-e0011,fr,4,E0011.cfm&psig=AOvVaw3JFhzD_-9JlpvjmgbDNLDv&ust=1518187107650966
https://www.google.be/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=2ahUKEwiOipnOxpbZAhWIFOwKHRgRAnUQjRx6BAgAEAY&url=https://www.signaletique.biz/panneau-pictogramme-port-de-lunettes-protection-obligatoire-e0032,fr,4,E0032.cfm&psig=AOvVaw3BiU9TEBBT6HvDj5NtDjqY&ust=1518187305491192
https://www.google.be/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=2ahUKEwiOibeDxpbZAhWB6qQKHXsqBMgQjRx6BAgAEAY&url=https://commons.wikimedia.org/wiki/File:DIN_4844-2_D-M003.svg&psig=AOvVaw3JFhzD_-9JlpvjmgbDNLDv&ust=1518187107650966

La tronconneuse a double téte Chapitre 1

Procédure de mise en marche.

1. Positionner l'interrupteur général sur | (on).

2. La machine est sous tension, cela veut dire que I’écran sur le pupitre de commande et le
voyant tension sont allumés.
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La tronconneuse a double téte

3. Appuyer sur le bouton | sur le tableau de commande, le bouton poussoir s’allume.
4. Latrongonneuse est préte a étre utilisée.
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La tronconneuse a double téte

Procédure pour rentrer dans le programme.

1. Appuyer sur « Enter » d

2. Appuyer sur F3 « coupe »
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OPTIONS DE COUPE
PE LISTE SIMPLE AUTOMATIQUE
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La tronconneuse a double téte Chapitre 1

Procédure d’encodage.

1. Encoder via le pavé numérique, la mesure a débiter en mm (la dimension s’indique dans le
bas de I'écran), confirmer en appuyant sur « Enterd ». La dimension s’affiche en « L= ».
ATTENTION : la dimension minimale de débitage est de 380mm. Entre 380mm et 450 mm,
la tronconneuse a double téte débite une coupe a la fois (téte gauche puis téte droite).
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La tronconneuse a double téte

Encoder via le pavé numérique, le nombre de profilé a débiter (la dimension s’indique dans
le bas de I’écran), confirmer en appuyant sur « enter ». le nombre s’affiche en « N= ».

2 2 2 8 S S ™ — g

" 4 L"“ = i
-

N=
N. PIECES

&Lz 1665.0 mm N 2 H=_ 82.8 mnm
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La tronconneuse a double téte Chapitre 1

3. Encoder via le pavé numérique, la mesure totale du profilé (voir photo). Cette dimension
correspond a la largeur totale du profilé a débiter en mm (la dimension s’indique dans le bas
de I'écran), confirmer en appuyant sur « Enter ». la dimension s’affiche en « H=» et I'écran

affiche les données suivantes a encoder.
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T.droite= 45.8
HARUT. mm SORTIE

4. Encoder via le pavé numérique, I'angle de la téte gauche (en général 45° ou 90°, la dimension
s’indique dans le bas de I'écran), confirmer en appuyant sur « enter ». la dimension s’affiche
en « T. gauche ».

5. Encoder via le pavé numérique, I'angle de la téte droite (en général 45° ou 90°, la dimension
s’indique dans le bas de I'écran), confirmer en appuyant sur « enter ». la dimension s’affiche
en « T. droite ».

ANGLE TETE GRUCHE

E T.sauche= 45.0
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T.9auche= 98.0 T.droite= 4
START et s NO HAUT. mm

e Siune erreur survient lors de I'encodage numérique, appuyé une ou plusieurs fois sur « CL »
pour effacer le chiffre erroné.

e Pour vérifier si les données encodées sont correctes, il faut utiliser le pavé directionnel
(touche gauche ou droite).
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La tronconneuse a double téte Chapitre 1

Fin de la procédure d’encodage.

L’encodage terminé, le processus de débitage peut commencer. ATTENTION, avant d’entamer la
procédure de débitage, il est nécessaire de vérifier les robinets d’apport d’huile.

e Ouvert pour I'aluminium
e Fermé pour le PVC

OUVERT FERME
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La tronconneuse a double téte Chapitre 1

Placer les blocs de support de profilé PVC ou de profilé aluminium correctement sur la machine.

Aluminium :

FEDERATION
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La tronconneuse a double téte Chapitre 1

Procédure de débitage.

1. Appuyer sur F1 « START » pour démarrer la procédure

2. L’écran de controle vous invite a la sélection de position « APP.SEL.POSIT. »
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3. Pour cette étape positionner les deux boutons sur les extrémités du tableau de commande
en position droite et les maintenir pendant le déplacement de la téte droite, attendre que les
moteurs démarrent pour relacher les boutons.
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La tronconneuse a double téte Chapitre 1

4. Positionner le profilé correctement sur la machine.
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La tronconneuse a double téte

5. Sinécessaire régler correctement les vérins sur le profilé

6. L’écran de controéle vous invite a serrer les vérins « SERRER ETAUX »
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La tronconneuse a double téte Chapitre 1

8. L’écran de controle vous invite a la sélection de coupe « APP. SEL. COUPE. »

8 m m
COUPE

9. Pour cette étape, Tourner et maintenir les boutons des extrémités vers la droite, jusqu’a la
fin de coupe du profilé (comme a I'étape 3). Reldcher les commandes uniguement quand la

coupe du profilé est terminée.
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. Latronconneuse a double téte

10. Enlever le profilé débité a dimension et recommencer la procédure a partir de I'étape 4,
autant de fois que vous avez de profilé a débiter a cette dimension.

Quand les profilés sont débités a la premiére dimension que vous avez encodée, la machine s’arréte.
L’écran vous invite a sortir de cet encodage (F1 « FIN DE CYCLE » ou F4 « SORTIR »). Appuyer sur F1
ou F4 pour revenir a I'écran d’encodage.

L= 712.0 mm N=
FIN CICLE COUPE !

Vous pouvez encoder les autres dimensions en recommencant la procédure d’encodage.
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. Latronconneuse a double téte

ATTENTION POUR LE DEBITAGE DES PROFILES DE PETITES DIMENSIONS.

La trongconneuse a double téte ne peut débiter avec ces deux lames en fonction, une dimension
inférieure a 450 mm.

Concretement, si vous devez débiter une mesure comprise entre 365 mm et 450 mm, la machine
exécutera des opérations supplémentaires.

En pratique, les étapes 1 a 8 restent inchangées.

Ensuite :

9. Tourner et maintenir les boutons des extrémités vers la droite. Seule la lame de gauche
exécute la coupe. Attendre jusqu’a la fin de coupe du profilé (comme a I'étape 3). Relacher
les commandes uniquement quand la coupe du profilé est terminée.
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La tronconneuse a double téte

10. La machine se coupe. L’écran de contréle vous invite a la sélection de position «
APP.SEL.POSIT. »

11. Positionner les deux boutons sur les extrémités du tableau de commande en position droite
et les maintenir pendant les réglages (déplacement profilé et téte droite, serrage vérin)
attendre que la machine démarre pour relacher les boutons.
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La tronconneuse a double téte Chapitre 1

12. L'écran de contrdle vous invite a la sélection de coupe « APP. SEL. COUPE. »

186 8 mm
COUPE !

S LTl L eoweo

&)

13. Tourner et maintenir les boutons des extrémités vers la droite, Seule la lame de droite
exécute la coupe. Attendre jusqu’a la fin de coupe du profilé (comme a I'étape 3). Relacher
les commandes uniquement quand la coupe du profilé est terminée.
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La tronconneuse a double téte Chapitre 1

Le débitage terminé, éteindre la machine.
La procédure est la suivante :

Positionner 'interrupteur général sur 0 (off).
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